
 

ة :ــ)- مقدّم1  

 و..............(..............)من (.............)تتندرج  ..........................ضمن النشّاط ..............
دورة حیاة المنتج، لذلك یجب أن تكون لنا معرفة و درایة بمختلف العملیاّت التقّنیةّ لصناعة منتج ما و 

 من أھمّ ھذه التقّنیات نذكر ............و.............

  :عملیـّـة الثــقّب)- 2

  تعریف : )-2-1

 الثقّب ھو عملیةّ تقنیةّ تمكّننا من إنجاز ثقوب إسطوانیةّ داخل القطعة عن طریق إزالة في المادّة.
 یقوم المثقاب بإزالة المادّة في دائرة قطره و بطول تقدّمھ و نلاحظ أنّ القطعة تظلّ ثابتة.

 :ھما حركتین للمثقاب بمزج المادّة تزال

  التّقدم حركة MF : المثقاب - نزول
  القطع حركة MC : المثقاب - دوران

  آلة الثقب)-2-2

 لإنجازعملیةّ الثـّقب نستخدم آلــة الثـقّب و ھي كالتالي :

 توجد ھذه الآلــة في ثلاث أحجام مختلفة حسب مجال
  الإستعمال:

 

 - آلــة ثقــب یدویةّ 
 - آلــة ثقــب من صغیرة الحجم 

 - آلــة ثقــب من الحجم الكبیر
 

  آداة القطع : المثقاب )-2-3  

یتكوّن المثقاب من ثلاث أجزاء ( الذّیل، الجسم، الرّأس ) و لھ ثلاثة إستعمالات وھي : ثقـب 
 المعادن، ثقـب الخرسانة و ثقـب الخشب.

 

  مراحل إنجاز عملیةّ الثقّــب)-2-4

 

 بإستعمال للثقب مكانا - نرسم1

 للتخطیط حادّة ورأس مسطرة

 التاریخ

03/05/2010  

 تقنيــات الإنجـــاز
الثنـــي و الثقــب  

:..............المحور   

  :.....الدرس 



 بإستعمال الثّقب مكان - ننقّط2

 والمنقاط المطرقة

 

 الملزمة في القطعة - نثبت3

 المادّة حسب المناسب المثقاب - نختار4

 أوخرسانة) (خشب،فولاذ للقطعة المكونة

 .الثّقب قطر حسب وكذلك

 الممسك في المثقاب كب ◌ّ  - نر5

 جیدّا ونثبتّھ

  

 المكان في ونثقب الثّقاّبة - نشغّل6

 المناسب

 

  أنواع الثقوب)-2-5
 معینّ عمق على الثّقب یمتـدّ  : نافذة غیر ثقوب إنجاز یمكن

 القطعة داخل

 

القطعة  طول على یمتـدّ الثّقب: نافذة ثقوب إنجاز یمكن
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  قواعد الحمایة)-2-6

 -........................................................................................................................................  

 -........................................................................................................................................  

 -........................................................................................................................................  

 -........................................................................................................................................  



 

 

 


